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iQue es el Acero?

Es una aleacion de warios elementos quirmicos, siendo los
principales el hiemro v el carbono.

J0ue es el Acero Inoxidable?

E:s un tipo de acero que contiene par lo menos 11% de cromo
Con composicion guimica balanceada para tener una mejor
resistencia a la corrosidn.

2Qué es la corrosion?

Es la enemiga natural de los metales. Los aceros comunes
reaccionan con el oageno del aire formando una pelicula
superficial de dxido de hierro.

Esta pelicula es extremadamente porosa ¥ permite La continua
oxidacion del acero produciendo la corrosion popularmente
conocida como “hermumbne".

Pelicula pasiva

Es una pelicula extremadamente fina, continua, establs y muy
resistente formada sobre la superficie del acero inoxidable,
por la combinacion del oxgeno del aire con &l cromo del acero
v que lo protege contra la comrosion del medio ambiente.

Principales Atributos del Acero Inoxidable

» &lta resistencia a la corrosicn

» Resistencia mecanica adecuada

« Facilidad de limpieza / Baja rugosidad supsrficial

« Apariencia higignica

« Mo contaming los alimentos

» Facilidad de conformacion

» Facilidad de unicn

= Aesistencia a altas temperaturas

+ Resistencia a temperaturas criogenicas (debajo de 0 ® C)
« Aesistencia a variaciones bruscas de temperatura

« Acabados superficiales y formas variadas

« Fuerie impacto visual (moderno, liviano y prestigiado)
+ Relacion Costo f Beneficio favorable

« Bajo costo de mantenimiento

= Material reciclable

Aleacion Perfecta, Calidad Inoxidable

Fara obtener f prso en Ky o una plancha, usar da sigulente fdmmlo:
Pesosladaim) x Ladeim) x Espesorimm) x Peso Tedrico) 8y
Ejempio; Porg wna plancha de Ancho: 121%mm, Largo: 2438mm
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304 XECrHi18-10 14301 R £ 075 € 2.00 18.00 - 15.00 B.00 - 10.00 =
304 I EICrHi18-9 : 14307 : < 0L03p : £ 075 : < .00 : 18.00 - 1900 B0 - 10.00 i -

36 EECrHiMo1T-12-2 14401 < 0,050 £ 0.7 < 2.00 16.50 - 16.00 10.50 - 12.00 2.0-2.50
316l | EPCrMiMoNT-12-2 | 14404 | < 0U03p | £ 075 | < .00 | 16.50 - 16.00 | 1000 - 13.00 | 2.0-2150
430 X&Cri7 14016 < 0GR £ 075 < 0.7 16.00 - 1750 =
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PLANCHAS Normas: ASTM A-240/A-480
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0.30 1788 7.133 11.148 0 1.00 1/8 71.328 111.484 ﬂ:ﬂ’
0.40 1764 3.510 14.864 L 4w | sm 55102 148645 ;‘;:_ﬁ
0.45 1/57 10.699 16.723 S am | ans 13171 176.887 ;’; v
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1.00 1724 23775 37.161 3043040 00 - 594.384 e ::ﬁ
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BOBINAS Mormas: ASTM A-240/A-480

ACARADOS DE PLANCHAS Y BOBINAS | DESCRIFCION

SUMINIETRAMOS BOBINAS A PEDIDC DIFECTD A SOLICITUD DEL CLIENTE.

Laminadas en Cabente H*1 | Laminado en Caliente, recocido v decapado. Superficie mate - &spera.
wtlizado en aplicaciones industriales de alta resistencia al calor v a la corrosion.
Laminados en Frio 70 Laminado en frio, recocido y decapado. Acabado deslustrado o mate.

Conveniente para retener lubricantes en las superficies de las laminas que van a
ser sujetas a operaciones de embutido profundo.

26 | Laminado en frio, recocido, decapado con una ligera laminacian en el tren skin -
pass. Acabado ligeramente semibrillante. Wtilizado en casl todas las aplicacionss,
excepto Las de embutido profundo. Es mas facil pulir que los acabados M1 y 20,

B4 | Laminado en frio, recocido en horno de atmasfera controlada. Acabado brillante

|d:tﬁihpu'mﬁumté'nim.|:hlpaimndemriﬁm.

M4 | pulido con cintas abrasivas de gramo 150 a 400,
| Es un acabado esmerilado vy satinado de uso decorativo, sanitario ¥ general.

Resiztemncia a la
Traceidn M mm?

#largamiento
Minimo &

Limite Elastios al
0, 2% mvine M men?

5400 - 750 730 45 190 Industrin alimentari, cuberteria, menaje, medica v otros.

520 - &70 | i1 | 45 | 180 | Indurstrio alimentonio, oubsrtenia, menaje, médioa, tubos y obros.
530 - &80 740 45 700 Industrias quimicas, petroguimica, minera, refrigeramion y otros.
450 - &0 60 20 180 Cuberterin, menaje, armanas, decoramion interior.

NOTike Pl CLG CRLVER TR RO D ACIER) (MONADARE CONSLE FAN AL DEPARTAMENTO OF CONTROL BF CALIDAD ¥ ATENMCAON AL CLIENTE




TUBDS ~CALDADES 304 7 304L 7 316/ 316l

CHMEEIONES ¥ PESDS
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35100
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101,600
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203,200
i 254 000

! 304.800

TUBO DE CEDULA CON COSTURA

MIORMAS DE
FABRICACIGN

AETHE A-312
A-IEE
A-409 Grandes diametnos Para alta temperatura.

A-530
AMEI B-36. 19 Requerimientos generales y Dimensionamiento.
B-Z6. 10




TUBOS CALIDADES 304 / 304L / 316 / 316L

DIMEMSIOMES TUBERIA CALIBRADA

25 24 13 i1 3| it} 19 18 i7 16 15 14 13 1z 11 10 9 &
BWG | 051 056 | 0.64 | 071 081 089 107 | 124 147 | 165 183 | 211 241 277 306 | 34 3TE 419

DREMETEG BT 0.0 PESOS Eﬂgﬂ'm'—:'
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3.5 | 3B 011 (013 0.4 [0.06 018 [019 | 0.23 | 026 030 [0.33 035 | 039 (043 047 | 0.50 0.52 | 0.54
127 | 12 |06 |07 097 |02 (024 | 026 | 031 |0.36 | 042 [ 046 | 050 | 056 062 | 069 | 074 |0.79 | 084 | -
159 5/8 [0.20 021 | 024 0327 031 033 040 046 053 059|065 073 082 0% 098 | 1.07 1.14 | -
19.0 | 3/4 (024 026|029 033 037 041 | 0.48 056 | 065 |0.72 | 079 | 0.90 | 1.01 | 113 | 1.23 | 1.34 | 1.44 | -
222 | 7/8 025 030|034 038 044 048 057 066 | 077 085 094 107 1.20 |1.35 147 161 1.74

264 | 1 |032 035|040 044|050 055 | 0.65 076 | 089 | 099 | 108 | 1.23 |13% | 157 | 1.71 | 1.88 | 204 | -

/6 11/B| - - 045 050 057 062 074 0B 100 117 123 140 159 180 19 2.156| 1.34 |2.03
7| 114| - | - | 050|055 | 063|069 | 0.82 0595 | 192 | 1.25 | 137 | 157 [1.7B | 2.02 | 2.20 | 2.42 | 2.64 | 2.57
49 138 - - (055 061 070 076 090 105 124 138 152 1.74 197 2.74 244 2.70| 294 | 290
381 12| - | - | 060|067 076 083 099 115 | 132 | 151 167 | 1.9 |26 | 246 | 268 | 297 | 324 | 324
413 158 - - - - |083 090  1.08 125  1.47 | 1.64 181 207 236 268 293 324 354 357
444 | 134 - | - | - | - |08 097 116 135 | 159 | 178 | 196 | 224 |255 | 290 | 347 | 351 | 384 39
476 178 - - - - |09 104 | 1.25 (145 | 171 | 191 210 | 236 274 312 341  ITE 414 424
0B 2 | - | - | - | - |102[111 | 133 (155 | 1.83 .04 235 | 158 (2.92 | 3.34 366 406 444 457
540 21/8 | - - - - - 167 | 1.42 [1.65 | 1.94 | 217 240 | 275 |33 366 390 437 474 49
B7.1 | 2174 - - - - - | - | 150 |175 206 230 254 297 337 378 414 460 504 524
60.3 | 23/8| - - - - - | - | 159 |15 | 218 | 2.43 269 | 308 |351 400 439 487 534 55
635 2112 - - - - - | - | 167 |195 230 257 283 325 370 477 463 514 569 |59
667 | 25/8| - - - - - | - | 176|205 | 241 |270 298 | 342 390 445 467 54 534 658
698 234 - - - - - | - | 184 |215 253 283 313 359 409 467 512 568 624 | 6.9
70 278 - - - - - | - | 193|224 | 165 296 3327 376 426 489 536 595 654 75
762 3 - - - - - | - | 201|234 277 309 342 397 447 BN 561 623 684 75
B89  3112| - - - - - - - | 324 362 400 460 524 599 657 731 BO04 892
me 4 - - - - - - - - |37 415 458 627 601 6.87 755 B40 9.24 10.26
i mﬂﬂ CA.LIBHAD'U TEMEMOS EN STOACK TUBDS ORMAMETALES ASTM 554, PFERD TAMBEN TRARAJAMOE BARND FEDIDD CON OTRAS MORMAS.
B HORKNE DE HORMAS DE
é FABRICACION  TIPD BFLICACICH FABRICACION APLICACIOH
BSTRA HETM
A3 Presiciin Equipos de Process [3in cmtura). A-FE4 Orrarrenizl Pasamancs, argquibecturs, musble, e,
A-243 | Presicén | Equipos de Proceso (con costura). | A-632 | Dilmetres Pequefios | Tubos fledbles pars wes generales.
A-269 Hermal Uses Generales, A-668 U-Bends Calentaderes de alimentacién g agua.

4-270  Senitarle  Conduccién de medicines, alimentos, bebidas, etr.  &-7FE  SnTratamesioTémico  Fara baje temperatura y comoskin (Ind. Pagelen).

TUBERIA CUADRADA TUBERIA RECTANGULAR

TUED CUADRADD TUED RECTAHGULAR
LADD MO IMAL LADOS HOWMINALES
- Ezpesor de Pared Pe=o Aprox Ezpesar de Pared Peso Aprox

mm. Kg/m MM X mim. Kg/m




BARRAS REDONDAS

31.750 | 1-1/4 | 6.215 | 10600 | 4 | 63.643 Fara sbdener o peso en Kg de un metro de barra, wsar la
33.000 - 6.714 110,000 - T4.601 shuionte fdrmula:
34 575 | 1-31/8 | 7.5 | 114,300 | 4107 | B0.5<£8 Pesoig. |=jDidmetno) 7 21496 © 4 ¥ 7-85 1 $000
38000 - E.903 120,000 = 88.782 Farg una barma de didmetro: 25 &0mm
swo | 12 | gm0 | 2 | = | . o LAY o 315 o x 785 1 OO0 = 1 F7ENg
ANGULOS
ESPESOR
I | Pulg. | UL 3 T | Pulg. X Pulg. | Kg % mit.
31478 1/8 7640 x 75 40 1x1 1.210
37 8 | 3BI0xIA0 | 1-A2x1-402 1.855
3175 18 B0.B0 X 50.ED 2272 2.500
4783 | 316 | 7640 x 75 40 | 1x1 | 1.754
4763 ETa L] 36.10x 38.10 1-1/2 £ 1-172 rvn %‘m""" ot e an . e wr metrw ds dagrlo, i e
4763 | 3M6 | 50.80x5080 | Tx% | 3w , N e
&.350 174 2540 x 75 40 1x1 2.758 ) T e e
6350 | w4 | 3BW0xB|IW0 | tamzxiaz | 354 Para un dvguio de ks 50, 80mm x 50, 80w
&.350 1/4 .50 x 50, B0 7z 4.833 = (50.80 + ¥ LOxATEx 8 1000 « 38608

PLATINAS

3.175 178 75400 1 0645
3.175 1/8 38.100 | 1-1/2 | 0.368
3175 1/8 £0.800 7 1.250
4763 | 316 | 75.400 | 1 | 0.363
4.763 316 38.100 1-1/2 1.452

Pora obtener ol peso en Kg. de un metro o plating, usar b

shpmiente fdrmula:
Pesoyiy. |=Anchojmm) x Espesorjmam x & @ F00

Efm: Fore ona plating de Ancho: 38, 10, Espesor: 3L 175
Faso = 35,10 x 3075 & 82 7000 = 0. 958K



ACCESORIOS

CALIDADES 304/304L v 316/316L

PARA TUBERIAS PIPE DE
CEDULAS 10Y 40 Y PARA
LA INDUSTRIA ALIMENTICIA

(SANITARIO)

» Codos:
Roscados y Soldables
de 45= y 90°

= Uiniones
Universales y simples

= Tees
Roscadas y soldables

» Valvulas:
De Bola de 1, 2 y 3 cuerpos y de
Mariposa
» Tapomes:
sMacho y Hembra
» Reducciones:
Bushing y concéntrica
» Sanitarios
Union Clamp
Ferrul

Empaguetadura

CUIDADOS EN EL MANTENIMIENTO DEL ACERO INOXIDABLE

Limpieza de Rutina

Lo mejores productas para mantensr el acero inoxidable son
el agua, jabon, detergentes suaves y neutros, los removedores
en base a amoniaco, diluidos en agua tibia, aplicados con un
pafo o una esponja de nylon. Despuds basta enjuagar con
bastante agua, preferentemente tibia y secar con un pano.

El secado es muy importante para evitar la aparicion de
manchas en la superficie del producto. La limpieza de rutina
puede tambien ser hecha con magquinas de lavar platos y solo
cuando |a suciedad sea intensa, se aconseja un pre-lavado.

La limpieza rutinaria remueve facilmente |3 suciedad comdn y
sU uso comstante, casi siempre remueve las mas intensas,
logrando gue las manchas de la superficie del acero desaparez-
can completamente.

Manchas leves

En €l caso de suciedad moderada cuando la limpieza de
rutina mo es suficiente, apligue una mezcla hedha con yeso o
bicarbonato de sodio, disueltos con alcohol de uso doméstico
hasta formar una pasta, usando un pano o escobilla de mydon
para limpiar la superficie del acero inoxidable.

i prefiere, use una escobilla de cerdas duras, teniendo
owidado de no rayar: hagalo siempre de la manera mas suave
pasible, utilizando pasadas largas y uniformes en el sentido del
pulido en caso de haberla. Mo lo haga con movimientos circula-
res. Luego, enjuague con bastante agua, de preferencia tibia y
SEQUe Con un pana limpio.

Manchas acentuadas

Realice una pre - inmersion en solucion de detergente tibio o
caliente, o en una solucion de removedor en base a amoniaco
(removedores caseros) y agua. 5i esto no fuera suficiente para
remover las manchas o suciedad, recurra a productos mas
agresivos como removedores en base a soda caustica emplea-
dos en limpieza domestica.

siga el procedimiento indicade para remover manchas leves,
repita de ser necesario, 5i la suciedad o manchas persiten,
recurra a un metodo mas severs, como el empleo de productos
mas abrasivos como Los sapolios.

Finalmente enjuagws y siga la limpieza de rutina.




SERVICIOS

Aleacién Perfecta, Calidad Inoxidable
A TR

{I L et GNP Y.
La dlferenma A e Ny

LS

esta 'EI'I el&erwcm

-Acio ﬁ! angulos, Platinas,
a5, Miples, Mecanizado de piezas
| medida, Servicio de Tomeria, etc.

e J,ﬁ'" n ‘-.'.. rl_'rercaden'a. a3
todz : kima v Callao.

5 -mﬂﬂiﬁ-

By & & & + & ®

L 3 L3 - - - - + +*
L L] L] L] L] + + *

& L, L] L] L * * L
{ L L L L - L -

+* * * - - - L 3 L

ACEROS INOXIDABLES

www.jahesa.com

Calle Lambda 180 - Pargque Internacional de |la Industria y Comercio - Gallas
(Alt. Cdra. 50 Av. Colonial)
jahesaifijahesa.com
T. (511) 452 - 4849 F. (511) 464 - 5710




