I C @ T SAC Fedorovich Stravinsky N° 115 * San Borja * Lima
Telefax: 01-2246791 e e-mail: icotsac@gmail.com

INSPECCIONES Y CONTROLES TECNICOS

( INFORME TECNICO \
N° 762-12

INPECCION CON RADIOGRAFIA INDUSTRIAL
ATANQUE DE ALMACEMAMIEMTO
DE ACEITE 1000 M3 “A”

CLIENTE: INDUSTRI
& RIA PESADA CALDAS E.I.R.Lj

Ensayos no Destructivos, Radiografia Industrial, Ultrasonido, Particulas Magnéticas, Medicién de espesores,
Andlisis Metalografico por Replicas, Medicién de Dureza, Prueba Hidrostética y Neumdtica, Tintes Penetrantes.
Ventas: Accesorios, Insumos y Equipos para END.



INSPECCIONES Y CO!
Jr. Fedorovich Stravinsky N° 115 « San Borja ¢ Telefax: 224-6791

TROLES TECNICOS

INFORME RADIOGRAFICO

INFORME N : 76212
PAGINA: 01 DE 02
FECHA

09/10/12

CLIENTE:

INDUSTRIA PESADA CALDAS E.LR.L

ATENCION: ING. NELVER J. ESCALANTE

TRABAJO / OBRA: TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE ACEITE 1000 M3 A’/ UNIONES A TOPE SOLDADAS
' ' - INFORMACION TECNICA '

CRITERIO DE ACEPTAC!ON - NORMA

SELECC!ON DE ICI

ASTM 1B

APl 650
% DE EXAMINACION Muestreo POSICION DE ICI Lado de Fuente
"MATERIAL BASE ASTM A 36 HILO ESENCIAL 20,33 mm
ESPESOR MATERIAL BASE 8.0mm PELICULA UTILIZADA Agfa D7
TIPO ISOTOPO - TAMARNO DE FOCO Tridio 792 = 3,7 mm PANTALLA DE Pb (ambos lados) 0,13 mm.
ACTIVIDAD DE FUENTE 20 Ci DIMENSION DE PELICULA 70 x 300 mm
DISTANCIA FUENTE - PELICULA 400mm PROCESO DE REVELADO Manual
TIEMPO DE EXPOSICION 2:15 min/seg TEMPERATURA REVELADO 22:°C
TECNICA RADIOGRAFICA Pared Simple TIEMPO DE REVELADO 3:30 minutos.
CALIDAD RADIOGRAFICA 2 2T DENSIDAD DE PELICULA 2- 4
‘ ‘ TECN]CA DE EXPOS!CION UTILIZADA :
Peliculz F‘;f‘”“’ 5 i Fuenle _— Fuene
X s
©>¢
Peliciia Pelicdia “Pelicuia s
Orden de exposicion - A Orden de Exposicion -B Orden de Exposu:lon C Orden de Expos:c:on E Orden de Exnosvclon F Filete Plancha
ISOMETRICO -IDENTIFICACION | SOLDADOR | m__scpNnNuiDAp CALIFICACIDN . ~ OBSERVACIONES
01 TQ DE ALMAC. DE ACEITE - P1 Fb,l.Ac ACEPTADO
02 P2 Fb ACEPTADOQ
03 P3 Fb ACEPTADO
04 P4 Ac,Fb ACEPTADO
05 P5 Fb,l ACEPTADO
06 P6 Fb,l ACEPTADO
07 P7. AcFbl ACEPTADO
08 P8 Fb ACEPTADO
09 P9 Fb.Ac ACEPTADO
10 P10 Fb,l,.Ba ACEPTADO
] P11 Fb ACEPTADO
12 | P12 Ac ACEPTADO
13 ] P13 Aa,Ba,Ac NO ACEPTADO (5-27) cm
14 P14 Fb,l ACEPTADO
15 P15 Fb ACEPTADQ
16 P16 I ACEPTADO
o P17 Fb ACEPTADO
18 P18 Fb.l ACEPTADO
19 P19 Ac.Fb ACEPTADO 8
29 P20 | ACEPTADO
al P21 Fb ACEPTADO
22 P22 I ACEPTADO
23 P23 Aa.Ac NQ ACEPTADQ (14-16) cm
e P24 Ac.Fb ACEPTADO
25
’  NOMENCLATURA DE DEFECTOS
Aa Porosidad Agrupada C  Falta de Fusion Da Concavidad interior de raiz Eb  Fisura Transversal | Cordon Irregular
Ac Porosidad Dispersa D Penetracién Incompleta Db Concavidad exterior Fa Socavado interno
Ae Porosidad alineada en raiz De Penetracion excesiva Dh  Descentramiento High-Low Fb Socavado externo
Ba Escoria entre cordones K Rechupe de raiz Ea Fisura Longitudinal T Inclusién de Tungsteno

LUGARYFECHADEESECUCON |

UPERVISADG POR

Chicama, 01 al 03 de Octubre del 2012
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INFORME Ne° : 762-12
WA & INFORME RADIOGRAFICO RiGities i OB o
INSPECCIONES Y COVTROLEQ TECNICOS FECHA
Jr. Fedorovich Stravinsky N° 115 » San Borja ¢ Telefax: 224-6791 09/10/12

CLIENTE: INDUSTRIA PESADA CALDAS E.LR.L

ATENCION: ING. NELVER J. ESCALANTE

TRABAJO / OBRA: TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE ACEITE 1000 M3 “A” / UNIONES A TOPE SOLDADAS

o e . INFORMACION TECN!C
CRITERIO DE ACEPTACION - NORMA AP SELECCION DE ICI ASTM 1B
% DE EXAMINACION Muestreo POSICION DE [CI Lado de Fuente
“MATERIAL BASE DSV HILO ESENCIAL 20,33 mm
ESPESOR MATERIAL BASE ] PELICULA UTILIZADA Agfa D7
TIPO ISGTOPO - TAMANO DE FOCO SRR TR PANTALLA DE Pb (ambos lados) 0,13 mm.
ACTIVIDAD DE FUENTE el DIMENSION DE PELICULA 70x 300 mm
DISTANCIA FUENTE - PELICULA aali PROCESO DE REVELADO Manual
TIEMPO DE EXPOSICION =R TEMPERATURA REVELADO 22°C
TECNICA RADIOGRAFICA Pared Simpie TIEMPO DE REVELADO 3:30 minufos.
CALIDAD RADIOGRAFICA e=Z] DENSIDAD DE PELICULA 2-4

TECNICA DE EXPOSICION UTILIZAD

‘T}"

Pelicula

Orden de Exposicion -B

Orden de exposrclon -A

Fuente

Pelicul

Orden de Exposnc»én C

-

I &

Orden de Exposn:»on E

Fuenle 5

Fuenle

Fuente

))n

?ﬁ

Pelicvia

Orden de Exposicion - F

Pelicuia

Filete

Pelicula

i
lSOMETRICO - IDENTlFiCAClON : SQLDADOE,,,,

DISCONTINUIDAD

_GALIFICACION |

Fuente
5

Plancha

- OBSERVACIONES |

01 TQ DE ALMAC. DE ACEITE - P13R

Fb

ACEPTADO

02 P23R

Fb

ACEPTADO

03 P25

ACEPTADO

04 P26

Ac,Fb

ACEPTADO

05 P27

ACEPTADO

06 P28

Ac

ACEPTADO

07

08

09

10

12

18

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

Aa
Ac
Ae
Ba

Falta de Fusion
Penetracion Incompleta
Penetracion excesiva
Rechupe de raiz

Porosidad Agrupada
Porosidad Dispersa
Porosidad alineada en raiz
Escoria entre cordones

X000

 LUGAR Y FECHA DE EJECUCION

Concavidad interior de raiz
Concavidad exterior
Descentramiento High-Low
Fisura Longitudinal

Eb
Fa
Fb

Fisura Transversal
Socavado interno
Socavado externo
Inclusion de Tungsteno

Chicama, 01 al 03 de Octubre del 2012

| Cordon Irregular

Nivel i1 6NT-TC 1A
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